.. Handelsstalsgruppen

Datablad

Forhardat slitsal Hardox®*400 och Hardox®500

Hardox 400 och 500 &r borlegerade slitstal med relativt 1ag kolhalt som har i leveranstillstand hardats till hég hardhet och
hallfasthet. Trots den héga hardheten uppvisar stadlen mycket god slagseghet och de &r latta att svetsa. | férhallande till den héga
hardheten &r Hardox rundstang ocksa ganska latt att maskinbearbeta och kallforma.

Typisk analys (*)
% C % Si % Mn % P % S % Cr %Ni %Mo % B CEV, % max (t)

<0,32 <0,70 <160 < 0,025 < 0,010 <140 <150 <0,60 0,004 0,58

*Tabellen visar maxhalter och avser HARDOX 400; den exakta sammanséattningen ar avhangig dimension. Stalet ar finkornbehandlat med aluminium. HARDOX 500 &r
under utveckling och analysen faststalls nar utvecklingsfasen ar avslutad.
T CEV = %C + %Mn/6 + (%Cr+%Mo+%V)/5 + (%Ni+%Cu)/15

Mekaniska egenskaper

. ° . KV
* 2 (t 2t o (t
Tillstand Diameter (*), mm R,o. N/mma2 () R_, N/mm?2(*) A, % (1) HB Jmin. @ °C
Hardox 400, varmvalsat 30 -100 1000 1350 13 370 - 430 27 @ -40
Hardox 500, varmvalsat 30 -100 1200 1700 12 470 - 530 27 @ -40

* Se separat datablad for information om diametertoleranser.
+ Typiska varden, inte garanterade miniminivaer.

Motsvarande normer

Det finns inga normerade stal som exakt motsvarar Hardox 400 eller Hardox 500. Analysmé&ssigt sammanfaller stalen i stora drag
med de dvergripande kraven i SS-EN 10025-6. Betraffande mekaniska egenskaper uppfyller produkterna med god marginal
fordringarna for stal S960QL i ndmnda norm.

Varmformning och virmebehandling

Stalet levereras i ett forhardat tillstand varfér nagon ytterligare varmebehandling &r inte nddvandig. Tvartom kan egenskaperna
forsamras vid varmning till temperaturer som éverskrider 250°C.

Svetsning

Saval Hardox 400 som Hardox 500 uppvisar god svetsbarhet. Férvarmning till 175°C rekommenderas om inte detaljerna &r sma.
MAG-svetsning med 80% Ar/20% CO2 som skyddsgas &r att féredra. Lampliga tillsatsmaterial &r da Autorod 13.29, Aristorod 79
eller motsvarande. Fér MMA svetsning ar OK 75.75 eller motsvarande lamplig.

Maskinbearbetning

Rekommendationer avseende svarvning och borrning av Hardox 400 och 500 tillhandahalls genom Tibnor.



